Markning och hallfasthetsfordringar for muttrar av stal

Tabell 25 Muttrar i mm (KLOCKMARKNING)
Hallfast- 04 05 4 5 6 8 9 10 12
hetsklass
Mérkning 6 8 9 10
Exempel pa markning ZN
— 7 " \
)

Muttrar skall vara tillverkade av stal med kemisk samman-
sdttning enligt tabell 5.

Tabell 5 Kemisk sammansattning

Kemisk sammansattning
(kontrollanalys), %

I) Muttrar i dessa hallfasthetsklasser far tillverkas av auto-

. matstal om ej annat dverenskommits mellan tillverkare
Hallfasthetsklass

C Mn P S och férbrukare. | sddana fall tillats féljande maxhalter av
max. min. max. max. | f f h bl .
) 5 & | — |05 | — |0060]0150 SVaveL JosTor och By
‘ ’ : : svavel 0,34%, fosfor 0,1 196 och bly 0,35%.
8 9 04" 058 | 025 [ 0060 | 0,150
2) )
|02) @B US| 020 |00 || oS 2) Legeringsdmnen far tillsdttas om det dr nddvandigt for
)z — || U | US| 0led | Ese att uppna hallfasthetsfordringar.

Muttrar med nominell hojd =0,8 D
(effektiv ganglangd =0,6 D)

Muttrar med nominell héjd 20,8 D (effektiv gdnglangd =0,6 D)
betecknas med en siffra som indikerar hégsta hallfasthets-
klassen for de skruvar med vilka de kan paras.

Det dr onskvart att skruvférband konstrueras sd att brott alltid
uppstar i skruvstammen, men tyvadrr beror hallfastheten mot
avskjuvning av gangor pa sa manga faktorer (hallfasthet hos
mutter- och skruvmaterial, spel mellan gangor, nyckelviddsmatt
etc) att muttrarna skulle tvingas bli orimligt hoga for att garan-
tera ett sadant brott vid alla tillfllen.

En skruv med gidnga M5 t o m M39 i en viss héllfasthetsklass
monterad ihop med en mutter i motsvarande hdllfasthets-
klass (se tabell 84) dr tdnkt att utgdra ett férband som kan
forspannas till skruvens provkraft utan risk for avskjuvning av
gangor.

Muttrar med nominell h6jd =0,5 D men
<0,8 D (effektiv ginglingd =0,4 D men
<0,6 D)

Muttrar med nominell héjd 20,5 D men <0,8 D (effektiv
gangldngd 20,4 D men <0,6 D) betecknas med en kombi-
nation av tva siffror Tabell 186 ger en vdgledning fr minsta

forvantade brottkraft vid avskjuvning av gdngan nar dessa
muttrar monteras med skruvar av olika hallfasthetsklasser.

Tabell 82 Hojder for sexkantsmuttrar Tabell 83 Utférande och hallfasthetsklasser

Kalla: ISO 898-2.

Génga | Nyckel- Mutterhojd for muttrar
vidder 5
. Typ | Typ 2 Mutter Ha”‘sﬁhets' . Storlek | Tillstand
min. max. m/D min. max. m/D ass over CRRl
- AR N AR 4 MI6 M39 Ej seghdrdad
M5 8 | 44 | 47 | 094 | 48 51| 1o > - h | sepiere
6 — M39 Ej seghdrdad
M6 10 49 52 | 087 | 54 57 | 095 To | ;
YP — MI6 Ej seghdrdad
M7 Il 6,14 6.5 093 6,84 72 1,03 8 m n e
M8 I3 6,44 6.8 0,85 7,14 75 0,94 sl
10 — M39 Seghdrdad
M 10 16 8,04 84 0,84 894 93 093 "
12 - Mlé Seghdrdad
M2 18 10,37 10,8 090 I'1,57 12 1,00 - -
8 MIlé M39 Ej seghdrdad
M 14 21 12,1 12,8 091 13,4 14,1 1,01 T2 5 Mg Ei seohirdad
vp — j seghdrda
M 16 24 14,1 14,8 092 15,7 16,4 1,02 D — M39 e
M 18 27 15,1 15,8 0,88 16,9 17,6 0,98
M 20 30 16,9 18 0,90 19 20,3 1,02
M 22 34 18,1 19,4 0,88 205 21,8 093
M 24 36 20,2 21,5 090 22,6 239 1,00
M 27 41 225 238 0,88 254 26,7 0,99
M 30 46 243 25,6 0,85 273 28,6 0,95
M 33 50 274 28,7 0,87 309 325 0,98
M 36 55 294 31 0,86 33,1 34,7 0,96
M 39 60 31,8 334 0,86 359 37,5 096
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Tabell 84 Muttrar med nominell h6jd =0,8 D Tabell 85 Muttrar med nominell hojd =0,8 D

(ISO metrisk grovginga) (ISO metrisk finganga)
Mutterns Motgdende skruv Mutter Mutterns Motgdende skruv Mutter
hallfast- hallfast-
Typ | Typ 2 Typ | Typ 2
hetsklass i | i hetsklass i | i
Hallfasthetsklass  [Nominell diameter| Nominell diameter Hallfasthetsklass  |Nominell diameter| Nominell diameter
4 3.6;4.6,4.8 d> 16 d> 16 —
3.6,4.6,4.8 B
5 36,4648 d=16 4<39 _ 5 5658 d=39 d=39
5.6,5.8 d=39
6 6.8 d=<39 d=<39 — 6 6.8 d<39 d<39 -
8 8.8 d=<39 d=<39 d> 16
d=<39 8 8.8 d=39 d=<39 d= 16
J 28 el — d=1¢ 10 109 d=39 d<16 | d=39
10 109 d=<39 d=<39 -
12 12.9 d =39 d=16 | d=39 12 12.9 d=16 - d=16
Allmant géller att muttrar i hogre hallfasthetsklass kan ersdtta muttrar i lagre Killa: ISO 898-6.

hallfasthetsklass. Detta rekommenderas for skruv-mutterférband som kommer
att belastas hogre dn strackgransen eller provspanningen.

Kalla: 1ISO 898-2.

Tabell 185 Beteckningssystem och spanningar
vid provbelastning av muttrar med nominell Tabell 186 Min. spanning i skruven vid

hojd =0,5 D men <0,8 D gangskjuvning
Hallfasthets- Nominell spanning Aktuell spanning Mutterns Mutterns Min. spanning i skruvens kdrna vid
klass for vid provbelastning vid provbelastning hallfasthets- | spanning vid gangskjuvning
mutter N/mm? N/mm? klass provbelastning N/mm?
N/mm? for skruvar i héllfasthetsklass
6.8 8.8 10.9 12.9
04 400 380
04 380 260 300 330 350
05 500 500 05 500 290 370 410 480
Kalla: ISO 898-2.
o o .
Tabell 12 Hallfasthetsfordringar muttrar (grovgiangor)
Gidnga Hallfasthetsklass
04 05 4
Spénning Vickers- Mutter Spénning Vickers- Mutter Spénning Vickers- Mutter
vid prov- hardhet vid prov- hardhet vid prov- hardhet
belastning HV belastning HV belastning HV
P Sp P
Sver tom N/mm?2 min. max. tillstind | utférande |  N/mm?2 min. max. tillstind | utférande N/mm? min. max. tillstand | utforande
= M4 380 188 302 NQT" lag 500 272 353 Qm lag _ _ _ _ _
M4 M7
M7 MI0
MI0 Ml6é
Mlé M39 510 17 302 NQT"
Génga Hallfasthetsklass
53 6 8
Spénning Vickers- Mutter Spénning Vickers- Mutter Spénning Vickers- Mutter Spéanning Vickers- Mutter
vid prov- hardhet vid prov- hardhet vid prov- hardhet vid prov- hardhet
belastning HV belastning Hv belastning HV belastning HvV
Sp till- | utfor | SP till- | utfor |Sp till- | utfor | SP till- | utfor
Sver tom N/mm?2 min. max. | stdnd | ande | N/mm?2 min. | max. | stdnd | ande [ N/mm2 min. max. | stand | ande | N/mm? min max. | stand | ande
= M4 520 130 302 |NQTY| I 600 150 302 [NQTY| | 800 180 | 302 [NQT"[ | = = = = =
M4 M7 580 670 855 200
M7 MI0 590 680 870
MI0 MIé 610 700 880
MIl6 M39 630 146 720 170 920 233 353 QT? 890 180 302 [NQTV 2
Génga Hallfasthetsklass
93 10 12
Spénning Vickers- Mutter Spénning Vickers- Mutter Spénning Vickers- Mutter Spanning Vickers- Mutter
vid prov- hardhet vid prov- hardhet vid prov- hardhet vid prov- hardhet
belastning HV belastning HvV belastning Hv belastning HV
Sp till- | utfor | Sp till- | utfor |Sp till- | utfor | Sp till- | utfor
Sver tom N/mm2 min. | max. | stdnd | ande [ N/mm? min. | max. | stind | ande | N/mm? min. max. | stand | ande | N/mm? min. | max. | stind | ande
= M4 900 170 302 |NQTY| 2 1040 272 353 | QM | 1140 295 | 353 Qm| | 1150 272 353 | QTP | 2
M4 M7 915 188 1040 1140 1150
M7 MI0 940 1040 1140 1160
MI0 MIlé6 950 1050 1170 1190
Ml6 M39 920 1060 — — — — — 1200
1) NQT = Ej seghdrdad. 3) Max. hardhet for skruvar i héllfasthetsklasserna 5.6 och 5.8 kommer att dndras till 220 HV vid nésta revidering av ISO 898-1:1988. Detta dr
2) QT = Seghérdad. den maximala hardheten hos skruvgidngans ingreppsomrade medan skruvanden och huvudet far ha en max. hardhet pa 250 HV. Vdrdena foér

spanning vid provbelastning dr dérfor baserade pa en max. hardhet hos skruven pa 220 HV.

ANM - Min. hardhet féreskrivs endast for hardade muttrar och for muttrar som ér for stora for belastningsprovning. For alla andra muttrar féreskrivs ej min. hardhet utan har angivits
endast for information. Fér muttrar som inte dr seghdrdade och som uppfyller kraven vid belastningsprovning, skall min. hardhet inte vara skl for underkdnnande.

Kalla: SS-ISO 898-2.
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