Blindnitmutter

Nithuvuden

Plant huvud &r den vanligaste typen och ger ett spel
mellan de olika komponenterna.

Forsankt huvud anvdnds i material dar man ej vill ha en
luftspalt mellan detaljerna.

Forsankningsvinkel 90° vid forsankt nitmutter ska huvudet
vara ca 0, mm &ver ytan. Detta forhindrar rotation av
muttern vid montering.

Lagprofilhuvud anvands ddr man stansar hal och nit-
mutterns huvud kan pressas in i materialet.

Oppen eller sluten blindnitmutter

Vid krav pa absolut tdt montering, och ndr skruven madste
skyddas fran kemisk eller mekanisk averkan, t.ex.i ror eller
cisterner, anvdnds sluten blindnitmutter.

Vid ldgre krav pa tdt montering, t.ex. i plat eller profiler,
anvands 6ppen blindnitmutter, som ocksa medger ett visst
oberoende av skruvens langd.

Kélla: C. Edgren.

Funktion och fordelar

POP® NUT monteras i borrat eller stansat hdl med
normal tolerans. Muttern skruvas pa verktygets dragdorn
manuellt eller automatiskt beroende pa verktygstyp. Nar
dragdornet pressas bakat expanderar den ogangade delen
radiellt och muttern nitas fast i materialet. Dornet skruvas
ur och muttern sitter sa sdkert att den inte snurrar ndr
skruven dras at.

Blindnitmuttern har minst sex fulla géngvarv. Det ger
infastningar med hog hallfasthet. | rér och profiler av
metall och plast ar det hdr den idealiska 16sningen. Men
muttern anvands lika ofta for fastproblem som inte kraver
blindmontering. En stor fordel ar att installationen alltid
kan goras vid rdtt produktionsstadium och utan risk att
skada eventuell ytbehandling.

For montering

En viktig fordel med det har fastsystemet ar verktygen. De
ar robusta och latthanterliga. Munstycke och dragdorn kan
latt bytas. Samma verktyg kan darfér anvandas for olika
mutterstorlekar. Det finns allt i fran enkla handverktyg

till avancerade luftverktyg med hydraulik och automatisk
skruvningsfunktion av dragdornet.

Kélla: Emhart Teknik.
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Allmant: Enkel och idealisk 16sning for att fa starka gang-
or i tunt material. Blindmonteras fran en sida och sitter
permanent fastnitad. Passar alla materiattjocklekar mellan
0,25 och 8,0 mm. Finns i ett kompromisslost sortiment i
stal, aluminium och rostfritt, fran M3 till M 12,

Unigrip: Flexibelt greppomrade (farre varianter,
béttre ekonomi).

Smaligrip: Mindre grepplangd med optimal funk-
tion i mycket tunna material och vid
begrdnsat utrymme.

Hexagon: Full sexkant for basta vridsdkerhet.

Rostfritt: A2-kvalitet for miljoklass 4.

Rillad Unigrip: For hogre vridsdkerhet.
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Olika utféranden pa blindnitmuttrar

Eurosert

Produktfakta

EUROSERT é&r en blindnitmutter utvecklad for europeisk
standard och utformad att forenkla monteringen. Stort
plant huvud tar upp héga axiella krafter

EUROSERT finns att fa med SPLINES for att dka vrid-
sdkerheten.

Nutsert

Produktfakta

NUTSERT tunna material dr speciellt utvecklad for att
monteras i mycket tunna material.Vid monteringen formas
en kraftig stuk pa baksidan som ger infdstningen hog hallfast-
het. Den sjalvférsinkande skallen ger en plan yta som under-
ldttar infdstningen av andra detaljer.

Produktfakta

NUTSERT-Plant huvud typ TSN 4r genom sitt utférande |
aluminium mycket [amplig att anvanda i lattmetallkonstruk-
tioner. Huvudutformningen tar upp héga axiella krafter och
ger en stark och stabil infdstning.

Hexsert

Produktfakta

HEXSERT garanterar med sin sexkantinfattning i det
tunna materialet en helt vridsdker infastning. Den sjalvfor
sankande skallen ger en plan yta som underlttar infast-
ningen av andra detaljer. Kan dven fas med plant huvud.

Squaresert

Produktfakta

SQUARESERT monteras i fyrkantigt stansat hal och ger
samma vridsdkerhet som i sexkantutférande.

Kalla: Ejot & Avdel System.
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Snabbare montering och stérre anvand-

ningsomrade for blindnitmutter

Monteringen av blindnitmutter &r snabb och enkel. Under

senare tid har specialverktygen utvecklats - tekniken har
rationaliserats ytterligare.

Pa- och avskruvning kan numera underldttas av ett nytt

dragverktyg - som automatiskt dndrar rotationsriktning vid

de olika monteringsmomenten.

Aven férarbetet har férenklats. Fér montering av sexkantig

blindnitmutter finns t.ex. en hdlomformare som stansar
sexkantiga hal ur runda borrhal, vilket innebér att sex-
kantig blindnitmutter nu kan anvdndas &verallt - dar man
kommer at med en vanlig handborrmaskin.

Kélla: C. Edgren.

Montering:
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Blindnitmuttern gingas pa dragverk-
tygets dorn och placeras i monte-
ringshdlet for nitdragning.

Vid sjalva dragningen expanderar
nitkroppen mot arbetsstyckets
undersida.

Dragverktyget gangas av och skruv-
fastet ar klart for iskruvning.

Tabell 151
K:;.'g; ‘_@_’ =) |8
TYP
d
Draghallfasthet kg/nit (N/nit) Skjuvkraft kg/nit (N/nit) Max. dtdragningsmoment
Aluminium Stal Rostfritt Méssing Aluminium Stal Rostfritt Méssing Alum | Stal | Rostfr [ Mdss U
kgm kgm kgm kgm
kg N kg N kg N kg N ke N kg N kg N kg N Nm | N Nm Nm F
007 | Ol 0,15
M3 [93 | 1900 | 397 | 3900 | 540 | 5300 65 640 | 112 [ 1100 [ 183 | 1800 F
07 | ) (TR
025 | 04 08
M4 407 | 4000 | 692 | 6800 | 672 | 6600 122 | 1200 213 | 2100 | 315 | 3100
25 4 8 z
05 08 14 | 06 P
M5 662 | 6500 | 1171 [ 11500 1283 | 12600( 1080 10600 | 193 | 1900 | 264 [ 2600 | 580 | 5700 | 285 | 2800
5 8 14 | 6 LL
08 1.5 24 |
Mé 794 | 7800 | 1681 | 16500 1793 [ 17600 1579 | 15500 [ 275 | 2700 | 387 | 3800 [ 672 | 6600 | 417 | 4100
g8 | 15| 24| 10| N
2 26 38 22 F
M8 1253 [ 12300 [ 2547 | 25000 | 3260 | 32000 [ 2302 |22600 | 397 | 3900 | 550 | 5400 | 978 [ 9600 [ 580 | 5700 LL
20 26 38 22
25 45 55
MI0 1783 | 17500 [ 3260 ] 32000 | 4279 |42000 427 | 4200 [ 703 | 6900 | 1019 | 10000 F
25 45 55
7 -
MI2 3464 | 34000 764 | 7500 > LL
Kélla: Far.
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Tabell 152
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d
Draghalifasthet kg/nit (N/nit) Skjuvkraft kg/nit (N/nit) Max. atdragningsmoment TYP
Aluminium Stal Rostfritt Massing Aluminium Stal Rostfritt Massing Alum | Stdl [ Rostfr| Mass
ke | N | kg | N | ke [ N kg | N | ke [ N | kg | N[ kg | N | kg | N[ | em | kem | odem
05
M4 713 ] 7000 224 | 2200 9
09 m
M5 1202 | 11800 366 | 3600 o5 Ll
1
1,6
Mé 1711 | 16800 489 | 4800 L
15,7 F
27
M8 2567 125200 580 | 5700 o P
i (18
46
MI0 3617 135500 703 | 6900
45
03
M4 438 | 4300 152 | 1500
29
06
M5 891 [ 8750 203 | 2000 m
588 o
12 -
Mé 1019 ] 10000 254 | 2500
7 m
24
M8 1222 { 12000 326 | 3200
235
0l
M3 387 | 3800 91 900 |
03
M4 7 91 19 19
03 | 6910 3 00 29
08 [+
M5 1314 ] 12900 203 | 2000
588 o
12
Mé 1783 | 17500 295 | 2900 7
24
M8 2088 {20500 326 | 3200
235

Vid montering och val av

Kalla: Far:
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nitmutter dr det viktigt att vélja rdtt mutter for materialtjockleken i applikationen.
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